
SHANDONG JULI WELDING CO.,LTD.

CERTIFICATE OF INSPECTION WWJJIiСЕРТИФИКАТ
C-ПбCustomer^/3: «DEKA S-РЬ» Company Limited Заказчик ООО Invoice No.'n'R]#: 79-80-81-82-83S

(%)

Commodity дд4з 

Марка

Size

Размер

Lot No.fit 

Партия

Mfg Date ФШ0Ж 

Дата пр-ва
Specification

Спецификация
Date of issue 

Дата выдачи

ER70S-6 1.2mm 210301 2021.03 AWS A5.18 2021-03

Chemical Composition Химический состав

Element /Ж^Хим. элемент С Мп Si Р S Си Ni Cr Mo V

Requirement ^?ШТребования по 
стандарту 0.06-0.15 1.40-1.85 0.80-1.15 <0.025 <0.025 <0.50 <0.15 <0.15 <0.15 <0.03

Actual ^^.Фактические 0.072 1.47 0.845 0.017 0.012 0.1
<

 
iff u 0.021 0.010 0.009

Core Wire Heat

Number

Номер партии

Tensile Test of Deposited Metal
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Impact Test of Deposited Metal
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—Wading Conditjgg
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7//7/ / !v /

210301

Yield Point
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%

Test Temp

Т 

испытания

Impact Value

Ударная вязкость

pax
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Flow
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Actual Result

Ш Актуальные 
рез-ты

462 575 28 -40°С 101 99 102 I J Ш

Remarks #v±^T'n’HpHMe4aHHe:AWS A5.18 ER70S-6 [os-^3 >4
ifeilfc: Ф 3888 #, ЙРЙЙ 253000Настоящим удостоверяем, что данный сертификат является корректным и результаты
испытаний являются в соответствии с указанными данными. ' N. /
NO.3888 OF JINGHUA ROAD, ECONOMIC DEVELOPMENT ZONE OF DEZHOU CITY, SHANDONG, CHINA X


