
Сборочно-сварочный участок

Акт приемки продукции

Заказ № заполнить

заполнить (дата)

№ Чертежа Марка элемента Заводской номер Количество Масса Сварщик Сборщик Принята ОТК Примечание

55 АСф1-1 18053 1 574.7 заполнить заполнить заполнить

55 АСф1-1 18057 1 574.7 заполнить заполнить заполнить

56 АСф2-1 18063 1 1218.4 заполнить заполнить заполнить УЗК

56 АСф2-1 18064 1 1218.4 заполнить заполнить заполнить УЗК

84 Аа1-25 19377 1 161.6 заполнить заполнить заполнить

84 Аа1-25 19379 1 161.6 заполнить заполнить заполнить

104 Аб1-3 19390 1 68.1 заполнить заполнить заполнить

104 Аб1-3 19391 1 68.1 заполнить заполнить заполнить УЗК

104 Аб1-3 19392 1 68.1 заполнить заполнить заполнить

104 Аб1-3 19393 1 68.1 заполнить заполнить заполнить

33 АФ3-2 19469 1 660.1 заполнить заполнить заполнить УЗК

33 АФ3-2 19470 1 660.1 заполнить заполнить заполнить УЗК

33 АФ3-2 19471 1 660.1 заполнить заполнить заполнить УЗК

33 АФ3-2 19472 1 660.1 заполнить заполнить заполнить УЗК

Представитель ОТК______________


